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前 言

    本标准由农业部农业机械化管理司提出。

    本标准由全国农业机械标准化技术委员会农机化分技术委员会归口。

    本标准起草单位:天津市农业机械试验鉴定推广站、黑龙江省农业机械运用研究所、天津市富康农

业机械发展有限公司。

    本标准主要起草人:贾军、相俊红、李纪周、庞俊杰、王宝光、浦甲辰、郭玉富。
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范 围

本标准规定了秸秆还田机作业质量指标、检测方法、检验规则。

本标准适用于麦类、玉米等作物的秸秆还田机作业质量评定。

引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 2828-1987 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB/T 5262-1985 农业机械试验条件 测定方法的一般规定

定义

    本标准采用下列定义。

3门 合格切碎长度

    秸秆切碎后合格的长度。

3.2 合格切碎宽度

    秸秆切碎后合格的宽度。

3.3 残茬高度

    还田作业后，残留在地块中的禾茬顶端到地面的高度。垄作作物以垄顶为测量基准。

3.4 切碎长度合格率

    切碎长度合格的秸秆质量占还田秸秆总质量的百分率。

3.5 抛撒不均匀率

    麦类、玉米秸秆切碎还田抛撒的不均匀程度。

3.6 漏切率

    漏切秸 秆质量 占还 田秸秆总质 量的百分率 。

作业质t指标

4.1 本标准规定的作业质量指标是在下列一般作业条件下确定的:桔秆还田机在麦类桔秆含水率为

10写--25%，玉米秸秆含水率为20%-30%的条件下作业。

4-2 一般作业条件下，秸秆还田机作业质量指标应符合表1的规定。

4.3 作业条件不符合4.1的规定时，作业服务方和被服务方可协商修改4.2表1中的指标。
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表 1 作业质量指标

项 目
指 标

麦 类 玉 米

合格切碎长度，mm 簇ISO 蕊100

合格切碎宽度，mm G10

切碎长度合格率，% )90 >90

残茬高度 ，mm
              簇80

镇150(麦茬地夏玉米免耕播种) 落80

抛撤不均匀率，yo 簇20 毛20

漏切率 ，% (1.5 G1.5

作业后田间状况 秸秆切碎后应达到软、散、无圆柱段和硬节段，抛撤均匀，不得有堆积和条状堆积

5 检测方法

    秸秆还田机作业质量检测一般应随机械作业进行，还田作业前按GB/T 5262进行田间调查，测取

秸秆含水率等。

5.1 抽样方法

    还田作业后，在检测区内按对角线等间距取 5点，选点应避开地边和地头，地边按一个理论作业幅

宽，地头按两个机组长度计算。每点取长为Zm，宽为一个实际作业幅宽的一个小区，在小区内进行

测定 。

5.1.1 抽样方法按GB/T 2828规定进行。抽样检查程序按一次正常抽样方案，采用特殊检查水平S-1,

5.1.2 在一块地内取地块的长边和宽边的中心线将其划分为4块，随机抽取对角线上的2块为样本。

5.2 检测方法

5.2.1 残茬高度的测定

    每点处在一个机具作业幅宽度上测定左、中、右三点的残茬高度，其平均值为该点处的残茬高度。求

5点的平均值。

5.2.2 切碎长度合格率的测定

    每点处随机取1 m,，拣起所有秸秆称其质量。从中挑出切碎长度不合格的秸秆称其质量。测定玉米

秸秆时，应进行田间清理，拣出落粒、落穗，秸秆的切碎长度不包括其两端的韧皮纤维。

5.2-2.1 切碎长度合格率

    切碎长度合格率按式((1)计算:

艺 (m，一 M,)
一一一、石一一一一一 x

      L从 2
100 (1)

式中:F,,— 切碎长度合格率，%;

      m,- 测区内测点秸秆质量，9;

      、b— 测区内测点中不合格秸秆质量，Ba

5.2-2.2 抛撒不均匀率

    抛撒不均匀率按式(2)、按(3)计算:

                                                  _ 艺m

                                  爪一不
.............................. ( 2)

(从。，一 mm}} )
              2子2

X 100 ....⋯ ⋯ 。..⋯ 。.⋯ ⋯ (3)

式中:m- 测区内各点秸秆平均质量，9;
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N;— 每个测区的测定点数;
Fn 抛撒不均匀率，%;

m m..

M-3

— 测区内测点桔秆质量最大值，9;

— 测区内测点秸秆质量最小值，只。

漏切率 的测 定

    每点处在宽为实际割幅、长为lo m的面积内，拣起还田时漏切秸秆，称其质量，换算成每平方米秸

秆漏切量。按式(4)计算漏切率。

F,一凳X 100 ........⋯⋯ 。..⋯。二(4)

式中:药— 漏切率，线;

      风— 每平方米应还田秸秆总量，9;

    跳。】— 每平方米秸秆漏切量，B.

6 检验规则

6.1 不合格项目分类

    所检验项目凡不符合本标准第4章要求的均称该项不合格，不合格项目按其对秸秆还田作业质量

的影响程度分为A,B两类。不合格项目分类见表2,

                                    表2 不合格项目分类

不合格分类
项 目名称 麦 类 玉 米

分类 项

A

1 合格切碎长度，mm ☆ ☆

2 切碎长度合格率，% ☆ ☆

3 抛撤不均匀率，% ☆ ☆

B

1 合格切碎宽度，mm ☆

2 割茬高度，mm ☆ ☆

3 漏切率 ，% ☆ ☆

4 作业后田间状况 ☆ ☆

注:☆为考核项。

6.2 判定规则

6.2.1 按抽样判定方案(见表3)判定。表中S-1为检查水平，AQL为合格质量水平，A。为合格判定数，

R。为不合格判定数。

                                    表 3 抽样判定方案

检查水平 S-1

样本地块数(n) 2

项 目数 按表 2

不合格分类 A B

作业合格

合格质量水平AQ1. 6. 5 40

合格判定数A, 0 2

不合格判定数Re 1 3
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6.2.2 作业方式不同项目不同或项目数变动时，AQL值不变。

6.2.3 采用逐项考核，按类评定，样本中的不合格数小于或等于合格判定数A。时，评为合格，大于或等
于R。时，评为不合格，A,B两类均合格，其作业质量为合格。


